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Anatatsiya: Gidravlik mashinalarning aksariyatida ishchi silindlarda 

ishdan chiqishga bir qancha sabablar bor ularning aksariyati tizimdan suyuqlik 

oqib ketib, tizim ichidagi bosim tushishi va ishchi holatdan chetga chiqishi 

mumkin. Bunday hollarda suyuqlik ishqalanish kuchlari turli hil bo‘lishi mumkin.  

Kalit so‘zlar. Silindr, ishqalanish kuchi, gidravlik mashinalar, suyuqlik 

quvurlaridagi yoriqlar.  

 

Kirish. Hozirgi kunda gidravlik tizimlarda ishlovchi gidro 

mashinalarning buzulishiga asosiy sabablardan biri bu tizimdagi yoriqlar paydo 

bo‘lishi bilan bog’liq bo‘lmoqda. Bunday yoriqlarni berk qilish va oldini olish 

uchun nazariy tahlillar asosida yechim taklif qilish zarur bo‘lmoqda.  

Ba'zi yoriqlar tizimda doimo mavjud bo'lib, ularning kattaligi hisobga 

olinmasa, e'tiborga olinmaydi.Shlangi oqishi sezilarli darajada oshadi, bu 

tizimning ishlashiga putur yetkazadi. Ba'zi yoriqlar paydo bo'lishi mumkin. 

Silindrning eskirishi yopiq kontaktdan  oqishi vaqt o'tishi bilan tizimdan 

foydalaniladi va teshilish, korroziya va sinishiga sababi bo'lishi mumkin. 

Quyidagi 1-rasmda nosozliklarning asosiy 5 hil turi keltirilgan.  

1-rasm 

Muammo Rasm Sabab 
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Silindrdan suyuqlik 

oqishi  

 

Nosoz silindr  

Shlangdan suyuqlik 

oqishi 

 

Notog‘ri o‘rnatilishi  

Harakatlanuvchi 

qismdan suyuqlik oqishi   
 

Ishqalanish kuchi 

evaziga yemirilish  

Yopiq tizimda ichki 

tomondan suyuqlik 

oqishi  
 

Silidrning eskirishi 

Ochiq tomondan 

suyuqlik oqishi  
 

Silindning ishlash 

muddati o‘tganligi va 

materialning qizishi 

 

1-rasm. Tizimdagi nosozliklar ko‘rinishi. 

Uzluksizlik tenglamasining saqlanish tamoyilini ifodalovchi ifodadir. 

Bizning holatimizda mavjud bo'lgan nazorat hajmlari uchun, bitta kirish va bitta 

chiqish bilan, massa oqimi nazorat hajmiga kirish tezligi undan chiqish tezligidan 

farq qiladi. Shu tarzda ichidagi bosim tizim quriladi va kran boshqariladi.  

𝐹𝑓 = 𝐹𝐶𝐿𝑂𝑈𝑁 + 𝐹𝑆𝐼𝑅𝑇                                                     (1) 

Umumiy ishqalanish kuchi ikki hil holatda birin doimiy va yoriq paydo 

bo‘lganda xosil bo‘ladi.  

                               (2) 
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𝜌𝑡 =
𝜌0

1+𝛼𝑡∆𝑡
                                                                      (3) 

bu yerda; 

 

 Ishqalanish kuchi  silindrdagi tegib turgan yuzaga ta’sir etsa bunday 

xolatda Kulon ishqalanish kuchini nazariy talilini ko‘rib chiqamiz.  

Kran ko‘tarilishi va tushishida silindrda ishqalanish kuchlari vujudga 

keladi bu kuchlar doimiy va kulon ishqalanish kuchi bor. Ikkita ishqalanish 

kuchini taqqoslaymiz. 

 

2-rasm. Ishqalanish kuchlarining silindr uzunligi bo‘yicha o‘zgarish 

grafigi. 

Doimiy ishqalanish kuchini 480 N deb xisoblab olamiz, Kulon kuchini 

o‘zgarishini hisobga olsak bunda eng katta kuch silindrning dastlabki va yukni 

olib chiqgan eng oxirgi holatida vujudga kelmoqda, bu holatda yuqoridagi 1- 

rasmda keltirilgan muammolarga sabab bo‘lishi mumkin.   
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Silindrda ishqalanish kuchi vaqt bo‘yicha ortib borishi uning asosiy ishchi 

qismlarini ishdan chiqishiga sabab bo‘ladi. Bu holatda ichki va tashqi ishqalanish 

kuchlarini vujudga keltiruvchi asosiy sabab elementlardagi inersiya kuchlarini 

to‘g‘ri taqsimlanmagani va yuqori tezlanish asosida elementlarning bir biri bilan 

ta’sirlashivu va materiallarning qizishini oldini olish zarur. 
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